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Bei den in der Werkstatt, im Haushalt und auch 
in der Chirurgie gebrauch lichen Zangen oder Scheren 
Jwerden die Schenkel der Werkzeuge von Hand 
aufeinander oder auseinander gedritckt, je nachdem, 
ob die Schenkel im Drehpunkt gekropft sind oder 
gerade verlaufen. Zum besseren Handhaben sind 
oft Federn in Form von Schrauben-. Blatt- oder 
Bandfedern angebracht, die das Werkzeug in der 
Bereitschaftsstellung halten, d. h. also, je nach Be- 
darf im geofTneten oder im geschlossenen Zustand. 
Bei diesen Federn machen sich aber mit der Zeit 
Ermudaingserscheinungen bemerkbar, insbesondere, 
wenn sie im Betrieb, z. B. bei SchweiBelektroden- 
zangen, hohenTemperaturen ausgesetzt sind. Aufier- 
dem bediirfen diese Federn einer dauernden Wartung. 
Schliefllich behindern die Federn vielfach durch 
ihren Raurnbedarf und die Art des Anbringens ein 
leichtes Handhaben des Werkzeuges. 

Die Nachteile werden bei der erfmdungsgernaflen 
Anordnung dadurch vermieden, daB in einem oder 



in beiden Schenkeln des Werkzeuges gegebenenfalls 
isolierte Dauermagneten angeordnet sind, die sich 
mit gleichnamigen oder ung-leichnamigen Polen ein- 
ander gegeniiberstehen. Durch die anziehende bzw. 
abstoBende Kraft dieser Magneten werden- die 
Schenkel des Werkzeuges aneinandergezogen bzw. 
auseinandergedruckt und dadurch das Werkzeug in 
Bereitschafts- oder Arbeitsstellung gehalten. So 
wird man z. B. bei einer normalen Zange mit ge- 
kropften Schenkeln- die Anziehungskrafte der Ma- 
gneten benutzen, urn die Zangen zu SchlieBen, 
wan rend das Offnen der Zange von Hand erfolgt. 
Wenn dagegen das SchlieBen der Zange oderSchere, 
wie z. B. einer Gartenschere, von Hand erfolgen 
soil, dann stellt man die Pole gleichnamig einander 
gegeniiber, so diaB die Zangenschenkel auseinander- 
gedruckt werden und die Zange oder Schere in- der 
Bereitschaftsstellung geofTnet ist. 

Anstatt zwei Magneten zu verwenden, kann man 
gemafl der Erfindung in dem einen Schenkel einen 
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Magneten und in dem anderen Schenkel eine Eisen- 
platte vorsehen, iiber welche die Kraftlinien des 
Magneten sich schlieflen. Wenn diese Zangen- 
schenkel ans unmagnetischem Werkstoff, wie z. B. 
5 Aluminium, Kunststoff, oder wie bei Schweifl- 
elektrodenzangen ausKupfer bzw. Bronze bestehen, 
dann konnen die Magneten unmittelbar in diesen 
Werkstoff eingelassen werden. Bei Verwendung 
ferromagnetischer Metal le als Zangen werkstoff ist 

xo dagegen eine Isolierung durch Kunststoff oder 
Nichteisenmetalle angebracht. 

In einer weiteren Ausbildung des Ernmdungs- 
gedankens wird das Haltern von Schweifielektroden 
durch einen oder mehrere in der Langsrichtung 

15 des Werkzeuges beweglich angeordnete Magneten 

bewirkt. xtt 

Bei einer Ausfiihrungsform dieses Werkzeuges 
ist in einem U-formigen, den einen Zangenschenkel 
bildenden Halter ein. hufeisenformig gestalteter, an 

ao den En-den mit Dauermagneten ausgeriisteter Bugel 
eingesetzt, in welchem ein den anderen Zangen- 
schenkel bildender Zapfen gleitend gefuhrt ist, 
dessen schulterformiger Ansatz zwei weitere den 
erstgenannten Magneten ungleichpolig gegenuber- 

a5 stehende Dauermagneten tragt. Unterder tin- 
wirkung der Anziehungskrafte wird em m den 
Raum zwischen Biigel und Zapfen eingefuhrter 
Stab gehalten. Um magnetische Kurzschlusse zu 
vermeiden, ist der Schaft isoliert, oder er besteht 

3 o aus unmagnetischem Werkstoff. 

In der Zeichnung sind Ausfuhrungsbeispiele von 
Werkzeugen gemafi der Ernndung veranschaulicht. 

und zwar zeigt 

Fig. 1 eine Zange mit gekropften Schenkeln in 
35 geschlossenem Zustand in Ansicht, 

Fig. 2 die gleiche Zange wie Fig. I in geoftnetem 

Zustand, , 

Fig. 3 eine Zanee mit geraden Schenkeln und an 
einem Ende liegendem Drehpunkt in Ansicht, 
40 Fig. 4 eine andere Anordnung einer tialte- 
vorrichtung fur Schweiflelektroden in einem 

Langsschnitt. 

In die beiden gekropften Schenkel 1 aus Kupfer 
oder einem anderen Nichteisenmetall sind an dem der 

45 Halteoffnung abgewandten Ende Dauermagneten 2 
und 3 eingelassen. Auf der Halteseite der Zange 
sind in beiden. Schenkeln Ausnehmungen 4 und 5 
zum Haltern eines stabformigen Gegenstandes vor- 
gesehen Das Offnen der Zange erfolgt mittels 

50 Hand durch Betatigen des Ktiopfes 6, der einen 
Gewindestift 7 tragt. Dieser Gewindestift 1st durch 
eine Gewindebohrung des einen Schenkels der 
Zange hindurchgefuhrt und driickt auf den gegen- 
uberliegenden Schenkel, so dafl die Zange zur ■ Auf- 

55 nahme einer SchweiBelektrode 8 geoffnet wird. Die 
beiden Schenkel sind um den Bolzen 23 schwenkbar 
gelagert Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 3 
sind die beiden Zangenschenkel 9 an dem einen 
Ende durch den Bolzen 10 schwenkbar verbunden, 

60 wahrend in dem anderen Ende die Ausnehmungen 11 
vorgesehen sind. Da die Zange aus ferromagneti- 



schem Werkstoff hergestellt ist, sind die beiden 
etwa in Schenkelmitte eingelassenen Magneten 12 
mittels einer Umhiillung 13 aus unmagnetischem 
Werkstoff isoliert. Das Offnen der Zange erfolgt 6 5 ; 
durch Betatigen des Gewindestiftes 24. Bei dem 
Werkzeug gemafl Fig. 4 besteht der eine Schenkel 
aus einem U-formigen Halter 14, in dem ein huf- 
eisenformig gestalteter Biigel 15 eingesetzt ist, an 
dessen Enden Dauermagneten 16 angebracht sind. 70 
In dem von dem Biigel begrenzten Raum ist ein 
Schaft 17 gleitend gefuhrt dessen schulterartiger 
Ansatz 18 mit Dauermagneten- 19 bestuckt ist, die 
den erstgenannten Magneten mit ungleichnamigen 
Polen gegenuberstehen, so dafi der Schaft in den 75 
Biigel hineingezogen wird. Hierbei wird ein 
zwischen dem abgerundeten Schaftkopf 20 und 
dem Biigel 15 eingebrachter Gegenstand, z. B. eine 
Schweiflelektrode 21 , durch die Anziehungskraft 
der Magneten festgeklemmt. Um einen KurzschluB 80 
der Kraftliuien der Dauermagneten zu vermeiden, 
ist der Schaft aus einem unmagnetischem Werk- 
stoff angefertigt. Dagegen konnen der U-formige 
Halter und der an diesem mittels der Schrauben22.. 
befestigte Biigel aus ferromagnetischern Werksto> }3s 
bestehen. 

PATE NTANSP RUCHE: 

1. Kraftschliissige Anordnung zum Offnen 90 
bzw. Schlieflen bei zangen- oder scherenartigen 
Werkzeugen, dadurch gekennzeichnet, daB in 
einem oder in beiden Schenkeln des Werkzeuges 
Dauermagneten, gegebenen falls isoliert, be- 
festigt sind, die sich mit gleichnamigen. oder 95 
ungleichnamigen Polen einander gegeniiber- 
stehen. 

2. Kraftschliissige Anordnung nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi in dem 
einen Schenkel ein in Richtung dessen Langs- 100 
achse magnetisierter Magnet und in dem 
anderen Schenkel diesem Magneten gegeniiber 

ein Weicheisenpolschuh angeordnet sind. 

3. Kraftschliissige Anordnung nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi ein oder 105 
mehrere in Langsrichtung des Werkzeuges ver; - 
schiebbare, sich einander im Sinne des An x ^ 
ziehens oder AbstoBens beeinflussende Magneten 

angeordnet sind. 

4. Kraftschliissige Anordnung nach An- no 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB in einem 
U-formigen, den einen Zangenschenkel bilden- 
den Halter ein hufeisenfdrmig gestalteter, an 
den Enden mit Dauermagneten ausgeriisteter 
Biigel eingesetzt ist, in welchem ein den anderen 115 
Zangenschenkel bildender Zapfen gleitend ge- 
fuhrt ist, dessen schulterformiger Ansatz zwei 
weitere, den erstgenannten Magneten ungleich- 
polig gegentiberstehende Dauermagneten tragt, 
unter deren Einwirkung ein in den Raum iao 
zwischen den beiden Teilen eingefuhrter Stab 
festgehalten< wird. 
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